Ribena fruktdryckskoncentrat dr ett av
Storbritanniens mest ikoniska varumdrken,
tillsammans med Lucozade sportdryck.
Dessa och andra relaterade produkter
produceras vid Lucozade Ribena Suntory
GB-anldggningen i Coleford, Storbritannien.
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Grundfos Kundcase: Suntory Beverage & Food GB&I

Suntory Beverage &
Food GB&l gor energibesparingar

pa 40—60 % tack vare
eftermontering av pumpsystem

Situationen

Suntory Beverage & Food GB&l:s enda brittiska fabrik hade ett
mal. Producenten av nagra av Storbritanniens mest ikoniska
laskedrycker, som Ribena och Lucozade, hade atagit sig att minska
sina koldioxidutslapp med 50 % till 2030 och att uppna netto noll
till 2050, jamfort med varden fran 20715.

Som ett foretag med malet att skapa harmoni med manniskor
och natur har Suntory Beverage & Food GB& atagit sig att gora
allt for att skydda miljon for framtida generationer genom att
minska sitt koldioxidavtryck och sin vattenanvandning. Andra
ataganden for att minska utslappen av vaxthusgaser ar att ta
bort fossilbranslebaserad plast till forman for dtervunnen plast
samt stalla om logistik- och fordon till alternativ med lagre
utslapp av koldioxid.

Samtidigt med dessa ataganden hade fabriken flera problem
med sina aldre pumpsystem — standiga haverier, dalig prestanda,
obalans i system etc. Foretagets hallbarhetschef Daniel Gray
visste ocksa att pumparna slosade energi. Eventuellt skulle en
eftermontering av pumpar inte bara forbattra processerna pa
anlaggningen, utan kanske ocksa hjalpa till att minska utslappen
av koldioxid.

—Pumparna styrdes manuellt och tillforlitligheten var dalig,

sager Daniel Gray.— Om ett problem uppstod pa plats fick vi forst
vetskap om det genom ett telefonsamtal fran ett produktionsteam
som sa att vattentrycket eller kvaliteten var dalig. Vi var reaktiva
snarare an proaktiva.

Daniel Grays avdelning tog kontakt med Grundfos for att 6vervaka
utrustningen, kontrollera effektiviteten och foresla en 16sning. —
Det ar klart att vi som fabrik alltid forsoker bli béttre och ga vidare.
Sa om vi kan gora den allra minsta justering, kanske bara med 1%,
ar det nagot vi alltid kommer att leta efter, sager han.— Men den
viktigaste drivkraften var tillforlitligheten och tillgangligheten for
all var utrustning och vart vattennat — sa att utrustningen alltid ar
redo nar full kapacitet behdvs. Och det var har det brast.

Fabriksledningen kom 6verens med Grundfos om att testa
en eftermontering av pumpsystemen i fyra tillampningar:
kommunalt vatten, renat vatten, primart kylvatten

och centrala kylda pumpsystem —en del av ryggraden i
anlaggningens vattensystem.
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Loésningen

Grundfos foreslog hogeffektiva, elektroniskt styrda E-pumpar.
De har inbyggda frekvensomformare och ar behovsstyrda
beroende pa tryck och temperatur, vilket innebar att
pumparna bara kors nar systemet behéver dem. Forutom
digital styrning skulle alla pumparna anvanda Grundfos
iISOLUTIONS digitala molnanslutning, som ger en stor
mojlighet till energi- och koldioxidbesparingar, vilket ocksa
kan gynna den totala systemprestandan.

—lvart reningsverk hade vi tidigare fyra pumpar pa 37 kW
och en reservpump. Under belastningstoppar kérdes alla fyra
eftersom tryckregleringen bara var grundlaggande, sager
Daniel Gray. — Men nu har vi gatt éver till Grundfos 16sning
med en styrenhet och 22 kW-pumpar, som rampas ner till

optimal verkningsgrad. Generellt tror jag inte att vi ser mer an
24 kW forbrukning vid en viss tidpunkt. Istallet for till exempel

120 kW anvander vi bara 24 kW. D3 far vi en besparing som vi
inte skulle gjort tidigare. Och det gor ju allas liv enklare.

Resultatet

Han sager att fabriken var extremt forsiktig med det forsta
projektet och dimensionerade inte ner pumparna lika
mycket som Grundfos rekommenderade. — Men i takt med
att projekten har fortskridit har vi foljt Grundfos forslag
helt ut, sager han. — Pa den nuvarande marknaden dar

energipriserna gar upp och ner hela tiden har det verkligen
[6nat sig. Nagra av projekten har gett energibesparingar pa
mellan 40 och 60 %, beroende pa nyttjandegraden. Om du
skulle erbjuda ndgon en energiminskning pa 30—40 % i deras
tillverkningsanlaggningar, skulle alla vara n6jda med det. Och
om vi erbjuder 40 till 60 % pa alla projekt som vi satsar pa,
skulle alla projekt godkannas sa fort de ens kommer pa tal. Jag
tror inte att vi hittills har haft ett projekt dar avkastningen pa
investering har legat pd mer @n tva ar.

14 stycken dubbla Grundfos NBE-pumpsystem med 11 kW hégeffektiva IE5-motorer
kors med konstanttryckreglering i Lucozades centrala kylsystem.
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Vattenreningsanliggningen.vid Suntory Beverage & Foods GB&l:fabrik
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Daniel Gray, hdllbarhetschef pa Suntory Beverage &
Food GB&!:s anliggning i Coleford, Storbritannien.

Andra férdelar har varit fjarrovervakning
av pumpsystemen, plus att de mindre
pumparna ar lattare att hantera —och
tystare. — Man behover inte langre ha
horselskydd i narheten. Det ar en saker
arbetsmiljo nu.

Totalt sett har energibesparingarna i
de forsta eftermonteringsprojekten
visat foretaget den dvergripande
hallbarhetspotentialen hos Grundfos
E-pumpar. Han uppskattar att de fem
eller sex Grundfos-projekten hittills har
lett till en total minskning av fabrikens
utslapp med 4 %.

— Med 40 till 60 % energibesparing pa alla projekt som
vi satsar p3, skulle alla projekt godkiinnas sa fort de ens

kommer pa tal.

—Hallbarhet &r en mycket stor del av var
verksamhet och har varit djupt rotad i
var foretagskultur anda sedan foretaget
grundades. Det beaktas i alla stora beslut
vi tar. Det har ar viktiga besparingar som
hjalper mig pa var hallbarhetsresa, sdger
Daniel Gray. Han tillagger att det ocksa
bidrar till foretagets vision "Growing

for Good” — som bygger pa forstaelsen
att ”ju storre vi dr desto storre kan var
positiva paverkan bli”.

Matthijs Daelman,
Projektledare R&D Trevi.

Han fortsatter: — Framaver verkar
besparingarna enorma nar det galler en
del av den storre utrustning vi har pa
anlaggningen.

Vi vet att vi bara har skrapat pa ytan. Vi
har tittat pa ett jobb for nasta ar som

vi ska forsoka tidigarelagga till detta ar
eftersom besparingarna ar sa attraktiva,
och att vi skulle ga miste om ett helt
arom vi inte gjorde det. Vi maste ta
chansen nu medan vi kan.

Stadens vattenreningsanliggning vid Suntory Beverage & Foods GB&I-fabriken
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Amne: Energioptimering
Plats: Coleford, Storbritannien
Kund: Suntory Beverage & Food GB&!
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det centrala kylpumpssystemet tillsammans med Daniel Gray fmn Suntory Bever age &

Food GB&l:s anldggning.

Kallor
Fakta i det har kundcaset kommer
fran en intervju pa plats pa Suntory

Beverage & Food GB&!:s fabrik i Coleford,

Storbritannien, den 22 september 2021.

Grundfos levererade:

Grundfos levererade forst en

Energy Check Advanced till Suntory
Beverage & Food GB&I-fabriken, dar
servicetekniker analyserade den aktuella
pumpprestandan och foreslog satt att

hitta potentiella energibesparingar

for anlaggningens pumpar. For de tre
projekten som namns i detta kundcase
—foretagets kommunala vatten,

renat vatten, primart kylvatten och
centralt kylpumpssystem — levererade
Grundfos grupper av NBE med axiellt
inlopp, direktkopplade E-pumpar med
hogeffektiva IE3- eller IE5-motorer,
tillsammans med MPC-E-styrsystem och
Grundfos Remote Management. Allt ar
en del av Grundfos digitala iISOLUTIONS-

Storbritanniens enda fabrik for tillverkning av Ribena- och Lucozade-drycker
forsokte losa ett antal problem de hade med sina manuellt styrda pumpsystem
och fér att 6ka energibesparingar. — Om ett problem uppstod pa plats fick vi
forst vetskap om det genom ett telefonsamtal frdin ett produktionsteam som

sa att vattentrycket eller kvaliteten var ddlig, sdger foretagets hallbarhetschef
Daniel Gray. Ett Grundfos E-pump eftermonteringsprogram forbdttrar inte bara
styrningen och tillférlitligheten 6ver hela anldggningen, utan sparar ocksd
40-60 % energi i varje tillimpning, vilket hjdlper foretaget att uppnad sitt globala
mal om netto noll-utslépp dver hela virdekedjan till 2050.

GRUNDFOS AB

Box 333 Lunnagardsgatan 6
43124 Mélndal Sweden

Tel: (+46) 77132 23 00

Email: info-se@grundfos.com
www.grundfos.se
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Grundfos NBE-pumpar for Suntory Beverage &
Foods kylvattensystem.
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